Anhang 4.6.1

Formular zur AZB Relevanz Heinrich Borgmeier GmbH & Co. KG, Schoninger StraRe 33, 33129 Delbriick - Schoning Bearbeitungsstand: 28.08.2025
| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
(gemaR § 3 Abs. 10 BImSchG) (§ 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Menger | _ Mangon- oo |, 0| g des
Aggregat- Stoff nach CLP- verbrauchin | schwellen-wert Raum-ginhalt SRy gtaf?s Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. zn?stagnd VO H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage uber- Einsatzort Lagerort Lagerart T uber-schrei- auRerhalb von | Stoffs fiir AZB
[kg/a] oder (I) | schreitung o tung Raum-
irdischen N AwSV-Anlagen
Verbrauch inhalt
VAWS-
Anlagen[l]
p ] ] ] O
. Technikraum
H31,H318, [Natriumhypochloritl | 2: deutlich Kistenwasch- iiber Werkstatt 8x24 kg
1 Desinfekti it Sporex |7681-52-9 fliissig v H400, H411,  ]8sung (als aktiv Cl) wasser- 120 kg/a anlage Leergut |(Raum-Nr. 2- Kanister auf
ool H335, EUHO031 [5-15% gefihrdend 58 Auffangwanne
mittel -
H31, H315, Natriumhydroxid
1310-73-2 H31o <%
H290, H314, . .
H 1310-58-3 H302. Ha1s  |Kaliumhydroxid (1- O O O O
3 3 o
H319 5%)
H314, H318, |Natriumhypo- 2: (Selbst Lagerraum
7681-52-9 H400, H411; [chloritisg. (als aktiv ein-s(m‘:uns ) Reinigung neben der 1x 230KG Fass
2 Calgonit CF315 fliissig v H335, EUH031 [ClI) (1-5%) 9): 2.060 kg/a Haken Lebend- auf
Reinigungs-mittel H318,HA00, | . e ::;:::;d Schlachtlinie annahme Auffangwanne
308062-28-4 H411, H302, Tensid (1-5%) g (Raum-Nr: 1.2)
H315, EUHO31 °
.y H290, H314, INatriumhydroxid (1-
1310-73-2 H315, H319  |5%)
H
H301, H330, . D . . Lagerraum 1x 1000 kg IBC D D El
H334, H314, o 3: (Selbst- Desinfektion .
calgonit DB 111-30-8 H400. H411 Glutaral 5-15% einstufung) Container fiir neben der Container auf
3 gpezial fliissig v a1, e ok wassgr 37.200 kg/a e Lebend- | Auffangwanne /
. . ' N . ) annahme 1000 kg max.
Deslnf.e::(t:ons- 54-18-6 l-'|_|331114, l:{33%12 A(r)n;/sensaure geféhrdend transport (neu) (Raum-Nr: 1.2) Menge
mittel 3 <0,5%
H301, H373, O O O O
H 2372-82-9 H314, H400, JAlkylamin (1-5%)
H410
Methylglycindi-
164462-16-2 Ho0  [SSHigsaure
Trinatriumsalz (1-
5%
Alculhols Ccl2-14 2 (Selbst. Desinfokion | nebenser | contaner aut
4 calgonit DS 685 fliissig v H318, H315, [ethoxylated, einstufung) 1.000 kg/a LKW fiir Lebend-]  Lebend- | Auffangwanne /
Desinfekti 66891-38-3 H412 sulfates, sodium wasser- transport annahme 2000 kg max.
esinfektions- T geféhrdend P : ; )
mittel salts (1-5%) (Raum-Nr.: 1.2) Menge
2-(2-Butoxyethoxy)
112-34-5 H319 ethanol
1-5%
Isotridecanol,
69011-36-5 Ha18, Ha02 | (15)
5 H O Lager
" Maschinen und
764-71-6 H315, H319 f;“';“m"“a”"a‘ - Ersatzteile . O O O
° (neben
1: schwach y Lebendannahme| 21 kg Kanister
flissig wassergefahrde| 168 kgla Kistenwaschanla egeniiber der auf
Entschi Igonit DR 091 ge 1909
ntschaumer {calgoni 2-(2- nd Werkstatt) Auffangwanne
112-34-5 H319 Butoxyethoxy)ethan (Entfalit mit
ol 5-<10% Neubau
Schlachtung)
H 71.23.8 H225, H318, [n-Propanol > 30- 1: (Selbst- D Hygiene- Lagerraum 51 Kanister auf D D D
H336 <50% einstufung) Y9 . neben der
. . P schleuse und in Auffangwanne/
6 Hinde calgonit Des-H fliissig v schwach 723 kgla " Lebend-
N . H225, H319; | 2-Propanol =30 - diversen 960 | max.
Desinfektions- 67-63-0 H536 ’ <509 wasser- Handspendern annahme Menge
mittel % gefahrdend (Raum-Nr.: 1.2)
H 1310-73-2 H200, Ha14 | Natrium-hydroxid; O O O O
15-30%
H373,H290, [Tetranatrium- | ager neben der
64-02-8 H318, H302, Jethylendiamintetraa | 1: schwach Vorwéscher der |29 | ebend- 780 kg IBC-
7 calgonit NN 477 fliissig v H332 cetat; 1- <5% gefal 30.000 kg/a Container- annahme Behalter (3 im
Reinigungs-mittel 2809-21-4 :2391% 1%1(;12, :(I;osphon-séurs; 1- nd reinigung (Raum-Nr.: 1.2) Lager)
3 o
Polymer H290, H317 :3:”3""”‘”'3" 1
H 7664-38-2 . 1 ) O O O
H314 Phg;ph‘;;f”'e 3.300 kg/a v Betriebs- 25 kg Kanister
>=25 < 50% reinigung auf
8 Debosan fliissig schwach Aulenlager Auffangwanne/
Saures
wasser-
Reinigungs-mittel . 200 kg max
9ung 166736-08-9 H319 Fettalkohol- geféhrdend Menge D D El
ethoxylat >=1 < 10%
H Lager
Maschinen und
Natriumhydroxid 5- O Ersatzteile O O O
1310-73-2 H290, H314 1450, (neben
2: deutlich . Lebendannahme|
9 calgonit 6010 fliissig gefi 9000kg/a Kistenwaschanla  gegeniiber der 1x 1000 kg auf
Reinigungs-mittel v d g9 Auffangwanne
gung: H314, H318, n Wer!.(statt‘)
H403,3I;£511 1 Natriumhypochloritl (E’\r:tfagt mit
osung (als aktiv Cl) s hleu h?u
7681-52-9 <5% chlachtung)
" Ha31, H290, | Salpetersiure 15- | 1:Schwach = Kistenwaschania| ToCRMKAUM 4000 g auf = = =
10 calgonit SN 574 7697-37-2  |fliissig v H314 YEUH0%1 P <26% B wasser- 2000kg/a N Gber Werkstatt Auffan aanne
) o "
Reinigungs-mittel geféhrdend 9 (Raum-Nr. 25.5) 9
H 7320-34-5 H31e Tetrakaliumdiphosp O O O O
hat 5-<10%
Natriumcumol-
15763-76-5 H319 sulfonat 1-<5%
Alkylpolyethoxilat 1- 1: sch h
26183-52-8 s H302, H319 <5o‘}/p 4 sehwac Oberflachen- |Chemielager 10 | Kanister auf
" Alkalischer G 440 Perfekt flissig ’ wasser- 124 kgla reinigung (Raum-Nr. 17.2) JAuffangwanne
Kraftreiniger 68411-30-3 H302, H318; |Natriumdodecylben gefahrdend
H412 zosulfonat 1-<5%
1310-73-2 H290, Hata  |Natriumhydroxd
<1%
) ] ] ] O
H302, H312, Ee‘lnoz_cqlzijlfonsaure
H 68411-30-3 H302, H315, .
H319 Alkylderivate,
Natriumsalz 1-<5%
H332, H312, ?_—?ulloxyfethalnol, R
o Ethylenglycolmonob!
Hsella 111-76-2 - H302, H315, utylether, Oberflachen- |Chemielager 10Kg Kanister
12 Allzweck- fiiissig v H319 Butylgl y I 1-<5% 2: Wasser- 12001 reinigun, (Raum-Nr. 17.2) |max. 5x
reiniger Citro utylglycol 1-<5% gefihrdend 9ung T .
Allzweck-reiniger Alkohole, C12-14,
68439-51-0 H412 ethoxyliert,
propoxyliert 1-<5%
497-19-89 H319 Natriumcarbonat 1-
<5%
H271, H332, off- O O O
H 7722-84-1 H302, H314; peroxid in Lésung
H335, H412  |>=25<50%
Essigsaure >= 1 < 1:schwach . . 20 kg, 100kg
13 o33aktivs |°4197 fliissig H314,H226 | 100, wasser-  |2.360 kg/a v i?r:'eub:' f;:‘ﬂe:jrgﬁ; 2y |max Menge aut
Desinfektions- H226, H400, gefahrdend gung © 77 JAuffangwanne/
konzentrat 79210 H410, H314, |Peroxyessigsaure
H302, H312, |>=1<10%
H242, H332
(Fraktionierter O O O O
H H315, H318, |Kokos)dimethyl-
61788-90-7 H400 aminoxid
(= 1<10%) 22 kg iP[(ﬂamsler
N . " . 2: wasser- Betriebs- Chemielager .
14 Orbin RT-P fliissig Kaliumhydroxid (= 1 " 13.200 kg/a . Schutzcontainer/|
Alkalischer 1310-58-3 H302,H314 | 10%) gefahrdend reinigung (Raum-Nr. 17.2) max Menge 360
Schaum-reiniger Ha14, Haoo, |Natriumhypo- kg
7681-52-9 H290, H411,  |chloridisg.
EUHO031 | 1<10%)
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Formular zur AZB Relevanz Heinrich Borgmeier GmbH & Co. KG, Schoninger StraRe 33, 33129 Delbriick - Schéning Bearbeitungsstand: 28.08.2025

| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
(gemaR § 3 Abs. 10 BImSchG) (§ 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Menger | _ Mangon- oo |, 0| g des
Aggregat- Stoff nach CLP- verbrauchin | schwellen-wert Raum-ginhalt SRy gtaf?s Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. g tg d VO H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage lber- Einsatzort Lagerort Lagerart bei ob: lber-schrei- Rerhalb Stoffs fiir AZB
zustan [kg/a] oder () | schreitung Dl ober- tung Raum- | 2uberhalbvon ofts fur
irdischen N AwSV-Anlagen
Verbrauch inhalt
VAWS-
Anlagen[l]
" :fr:kli;n.ienz: | O O O O
H315, H318, |Kokos)dimethyl-
61788-90-7 H400 aminoxid
(20,1 <1%) 26 kg Kanister
1:schwach Betrieb Chemiel im
15 RHE DK fliissig v 2-Phosphonobutan-|  wasser- 6.448 kg/a re?n?eu: (Rauemm_';ra?%) Schutzcontainer
Hoch-alkalischer 37971-36-1 H319, H290 |1.2.4-tricarbonsaure] geféhrdend gung T /156 kg max.
Schaum-reiniger Menge
(21<10%)
. Natriumhydroxid(>
1310-73-2 H314 25 < 50%)
H
Reinigungs- H314, H318, s 3: EI Hausmeister- . D D D
gung Quaternére 5 | Kanister max
16 mittel (Algen und Hiisella M-F fliissig v H400, H4120, | o verbindu (Selbsteinstufu 501/a Aussenbereich |  biiro Gefahr- 10x )
Griinbelags- 68424-85-1 H302 ngen >10-<25% ng): stalr'k stoffschrank
entferner) 'wassergeféahrde|
nd
H 1: O O O O
H314, H200 [ 27T ure >= schwach  |7.920 kg/a
7664-93-9 ° wasser- A(U:BE"'?GST 21 kg Kanister
gefihrdend Betrich ( ontt)alner im
5 o v . N etriebs- neben .
17 Saurer Schaum- Spezial OSM fliissig Z|tronensg|urf reinigung Flotations- Schutzcontainer
L 77-92-9 H319, H335 |Jwasserfrei>=1 < N 1220 kg max.
reiniger 10% gebdude Raum- Menge
° Nr. 45.1) 9
H318, H400, JAmine, C12-C14-
308062-28-4 H411, H302, JAlkyldimethyl-N-
H315 Oxid
H
O 400ml in O O O
Inox_Schneid. 74-98-6 H220, H280 1: schwach Werkstatt Gefahrstoffschra
18 N Bohr-Gewinda! fliissig v Propan 2,5-<10% gefa 2Ll/a Werkstatt Gefahr- nk
o Destillate Erdél 2,5- nd stoffschrank
64742-55-8 H304 9,
<10%
106-97-8 H220, H280 |n-Butan 1-<2,5%
H290, H314,
H302, H315, |Kaliumhydroxid 1-
H 1310-58-3 H319 5%
H290, H314, O O O O
Calgonit CF210 H318, H400, [Natriumhypochloridl |  2: deutlich Betriebsreini Technik DLK 1x230kg Fass
19 (wird nicht flissig v H411, H335,  [Gsung (als aktic Cl) Wasser- cries emaan Sel(;ur:rraum auf
Sch o mehr benétigt) |7681-59-9 EUHO31 1-<5% gefirdend  |1000 kg/a 9 Auffangwanne
chaum-reiniger Amine C12-14
H318, H411, |(geradzahlig)-
H302, H315  |alkyldimethyl, N-
308062-28-4 oxide <1%
H H314, H400,  |Natriumhypo- 2: (nach O Autentager |y e O O O
. 7681-52-9 H290, H411, |chloritlsg. (als aktiv |Anhang 4 . (Container im
20 Tolo Sterisol fliissig EUHO031 Cl) (210 <25%)  |VwVwS) 9.216 kg/a Betriebs-  Ineben Schutzcontainer
Super reinigung Flotations- /576 kg max
Desinfektions- Natriumhydroxid >= wasser- gebaude Raum- Menge ‘
konzentrat 1810-73-2 H318, H412 0,1<1% gefihrdend Nr.45.1) 9
H301, H314, zg%j;"c'”l"f;"gi” 2: (nach
H 2372-82-9 H373, H400, decylprop Anhang 4 820 kg/a
H410 1,3-diamin >=1 < VwVwS
10% wVwS)
Aulenlager
Isotridecanol, |:| (Container 101 Kanister auf
69011-36-5 P H302, H318 Jethoxyliert>=1 < Betriebs- neben Auffangwanne /
21 TOLO 330 flissig 10% reinigung Flotations- 100 kg max.
i a = ebdude Raum- Menge
Desinfektions- 79-33-4 H315, H318 '1"'!;';“3“'” < wasser- O N 45.1) 9
mittel ° gefahrdend
Fettalkohol C12-14, O
H318, H315, |ethoxyliert,
06891-38-3 H412 sulfatiert, Na-Salz
>=1<10%
H302, H315, |Eisen(lll)-chlorid 30- O O O O
H 7705-08-0 H318 45%
FeCI3-
. croflotati
Eisen(il) :33(?003,13343111, T 1: schwach Mlcrlt;gl:?il:zinsan (L:sbe;a"k zzgﬁ dische
22 Wasser- i flissig v H301, H315, N!CKeld'Chk_Jr'd’ wasser- 75 m3/a Belebungs-stufe .
: chlorid 7718-54-9 H334 Hat7  |Nickelchlorid 0,01 - efihrdend der Membran- |Schiamm- doppel-wandige
aufbereitungs- ,  |<0,012% 9 e speicher Raum- |VAWS Anlage
chemikalie H372, H400, biologien Nr. 47.3)
H410
H290, Hata, |\ 0o ot ] ;Z';'g;’a“nge:el; Betriebs- 1IBC-Behéilter ] ] ]
H 7681-52-9 Hate, Hoo, [C200T Zép,,/ 2.8t/ ior Fitatons. |oebaude (Raum-Jauf einer
H411 ° Nr. 44.3) Auffangwanne
anlage
Natriumhydroxid ) ) ;
ot 1310-73-2 H290, H314 >205 < 2% , Planung Planung: Planung
atrium- : wasser-
— v
23 Cli ikalie zur yp! it fiiissig gefahrdend
Membran- 174 ’:Aemmz)m”be'” " |Betriebshalle =
reinigung / @ aer Membran- Microflotation anung
Membran-schutz bm\o'g\e
(Filtration) und 10 Kanister a 30
der RO L Behélter auf
(Umkehr- einer
osmoseanlage) Auffangwanne
g Palette
O 800 kg Palett O O O
N Betriebs- auf einer
H iz Sécke a 25 Filtrations-anlage|geb&ude (Raum- :?en‘e: itsund
g Nr. 44.3) us"slg. eitsundur
chléssigen
Aufstellflache
Zitronensaure: 1: schwach
24 Zitronen-séure |5949-29-1 fest 4 H319 Monohydrat wasser- Planung Planung Planung Planung
gefahrdend
Chemikalie zur 50 Sacke 4 25
Membran- Membranen in kg auf ebener,
reinigung e Betriebshalle flussigkeits-
ca.1,1ta der Membran-
Microflotation undurch-
biologie und RO
lassiger
Aufstellflache
1IBC-Behalter |
Betriebs- Behélter auf
H 60 L/a Belebungs-stufe |gebaude (Raum-|einer
Nr. 44.3) Auffangwanne
oder 2x Kanister
) ) 1: schwach a 35KG
25 Natronlauge [1310-73-2 fliissig v Hzga,;gm, ls\lgglumhydrond 25- wasser-
° gefdhrdend |Planung Planung. Planung: Planung
Chemikalie zur
Membran- oK 220
reinigung N Membranen in Betriebshalle anister &
60 kg/a L auf einer
der RO Microflotation
Auffangwanne
Betriebs-
gebaude —
Flotation (Raum-
H 7647-01-0 H290, H314, o 1 caure 2 ta Vorbehand- Nr.: 45.1),
H318, H335 lung/ Belebung N
Betriebs- .
1: schwach gebaude (Raum-|1 IBQ-BehaIter
26 Salzsiure fliissig v wasser- Nr. 44.3) auf einer
geféhrdend Auffangwanne
Planung: Planung: Planung: Planung:
Chemikalie zur o
Desinfektion P Desinfektion in  |Betriebshalle 1IBC-Behalter
700 kg/a auf einer
der RO Microflotation
Auffangwanne




Formular zur AZB Relevanz Heinrich Borgmeier GmbH & Co. KG, Schoninger StraRe 33, 33129 Delbriick - Schéning Bearbeitungsstand: 28.08.2025

| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
offbeschreibung insatz und Lagerung elevanz
Stoffbeschreib Einsatz und L. Rel
(gemaR § 3 Abs. 10 BImSchG) (§ 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Mengen- Mengen- StaI:st in VAIWS- Mengen- 0 n
Aggregat- Stoff nach CLP- verbrauchin | schwellen-wert Ra:r:-gire\:alt SRy mgf::s ° Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. greg H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage uber- Einsatzort Lagerort Lagerart N uber-schrei- "
zustand vo I p bei ober- auBerhalb von | Stoffs fiir AZB
[kg/a] oder (I) | schreitung o tung Raum-
irdischen N AwSV-Anlagen
Verbrauch inhalt
VAWS-
Anlagen[l]
O \B/ZIrgs:nand-lung Betriebs- 2 Kanister a 30 O O O
H 30 L/a 9 gebaude (Raum-]L in einer
Membran-
5 . Nr. 44.3) Auffang-wanne
biologie
Vorbehand-lung
Belebung Planung Planung Planung Planung
biologi . 1: schwach
27 Schwefel-séure | 7664-93-9 fliissig v H290, H314,  |So o ure 50- wasser-
H318 100% " .
gefahrdend 1 Kanister & 30
Planung: in Ausnahme- Membran- Betriebshalle | auf einer
: fallen max. biologie Microflotation
Auffangwanne
P - I (Belebungs-
Rohrreinigung/ 30 kg/a stufe)
Neutralisation
JMembranbiologie
O Betriebs- 3 Kanister a 30 O O O
H 120 L/a geb&ude (Raum-]L in einer
Nr. 44.3) Auffang-wanne
H226, H302, 1: schwach Membran-
28 Chemikalie zur | Amei: sure |64-18-6 fliissig v H331, H314, JAmeisenséure wasser- Planun N Planun Planun
9 biologien 9 9
Beliifter- H318 gefahrdend
reinigung in der
Membran- N
biologien ) Betriebshalle 1 Kanister 60
80 L/a L auf einer
Microflotation
Auffangwanne
O O O O
11BC-Behélter
H auf einer
Flockungs- Aliphatisch 2: deutlich Schi Betriebs- Aufffa.ngswanne
29 hilfsmittel Core |64742-47-8 fliissig H319 iphatisene wasser-  |15m3a CHamm  gebaude (Raum-|2! 7"
Kohlenwasser-stoffe| " behandlung ebenen
Shell 71306 gefahrdend Nr. 44.3) flissigkeitsund
Hilfsmittel zur us"s|g‘ eitsundur
A
entwdsserung uistelliache
O
H220
H 74-98-6 Propan 20-30%
106-97-8 H220 n-Butan 20-30%
Alkane, C14-17-
85535-85-9 H410, H362 chloriert 10-20%
75-28-5 H220, H280 |isobutan 1-10% 2: deutlich Werkstatt 25 Soravdosen
30 Aerosol v Kohlenwasserstoff wasser- 20l/a Werkstatt Gefahrstoff- ZUOymI
Schmiermittel Metallit Haft H225, H304, |C6-C7, n-alkane, gefidhrdend schrank
Extrem 921-024-6 H411, H315, [lsoalkane, Cyclene,
H336 <5% n-hexan >=2,5-
<10%
H225, H304, JLosungsmittelnapht
H411, H335-  |ha (Erdol), leichte
918-668-5 H336 aromatische
H O O O O
Flockungs-
800 kg Palett
hilfsmittel zur auf sigera ete
Abwass.er- Flockungs- 1: schwach B:g;zz _ ebenen
31 aufbereitung hilfsmittel fest ! Polyacrylamide wasser- 1.2t/a Vorbehand-lung J N flissigkeits-
Flotation (Raum-
Drewfloc 277 gefahrdend Nr.: 45.1) undurch-
Planung: T lassigen
Aufstellflache
wird nicht mehr
verwendet
H EI 4 Sacke a 25 kg EI EI EI
Labor-chemikalie |Sodium Wirant auf elfneLPalette
tripolyphosphat aranlage auf ebener
32 fest Labor flissigkeitsundur
e / 1: schwach chlassiger
Sodium wassergefahrde| Aufstellfiache
7758-29-4 tripolyphosphate nd 150kg/a
Planung
O 25 Sicke & 25 O 0O O
_ kg auf einer
Flockungshifs- 1\, ok ungs- 2: deutlich MFA (Micro- ) Palette auf
mittel zur " . " Betriebshalle ebener,
33 hilfsmittel fest ! wasser- nach Bedarf flotations- N N PO
Abwasser- Opti 9901 fihrdend anlage) Microflotation fliissigkeits-
aufbereitung plimer getahrden 9 undurch-
lassiger
Aufstellflache
Planung H302, H315, Alkylaminoxide |:| 3 Kanister & |:| |:| |:|
68955-55-5 H318, H400, 2: i
, g 30 L auf einer
= 10% - <209
H H411 >=10%- <20% Auffangwanne
Chemikalie zur . _ -
34 Membran- P3 Ultrasil 02 fliissig sekundére wasser- nach Bedarf Membran Betriebshalle
reinigung 68439-57-6 H315,H319 |Alkansulfonate gefihrdend biologie Microflotation
>=3% - <56%
Alkylamin
84649-84-3 H302
>= 0,25% - <0,5%
, ini O 1 IBC-Behalter O O O
Planung Aquarel PK001 hydroxid-chlorid 1: auf einer
Auffangwanne
H 25-50% Biologie Betriebshalle auf einer
35 1327-41-9 fliissig v H290, H318 1,5 m¥a Klaranlage ) N ebenen,
Fillungs- schwach Sanitar Microflotation  Jg;csigkeits-
/Flockungs-mittel wasser- undurch-
zur Abwasser- gefhrdend lassigen
aufbereitung Aufstellflache
Planung 1: |:| |:| |:| |:|
11BC-Behélter
auf einer
h h Auffangswanne
schwac| y .
. Phosphatsalz 10- 3 Betriebshalle auf einer
36 H RPI-4000A - fliissig - 50% wasser- 1,5 m¥a RO Microflotation ebenen
geféhrdend flissigkeitsundur
chlassigen
Aufstellflache
Antiscalant
W 7489151 H318, H302, |Anionisches Tensid ad O O O
H315, H412  |5-15%
Nichtionisches
97489-15-1 H318,302 Tensid 1-5% v
H318, H315, |Anionisches Tensid _ o Lagerraum | 22 kg Kanister
68891-38-3 H412 1-<3% 2: deutlich Schaumreiniger neben der auf
37 fliissig v Wasser- 154 kgla LKW / Lebend- Auffangwanne
. s " H314, H302, |2-Aminoethanol 1- gefardend Innenraum annahme max Menge
Reinigungs-mittel | Calgonit AF 108]141-43-5 312, 1332 |<3% (Raum-Nr: 1.2) 350Kg
H373,H290, [Tetranatrium-
64-02-8 H318, H302, Jethylendiamin-
H332 tetraacetat 1-5%
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| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
(gemaR § 3 Abs. 10 BImSchG) (§ 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Mengen- g sm::la‘:e:'lAlws- LT Umgang des
verbrauch in - g
Aggregat- Stoff nach CLP- " schwsllen wert . Raum-inhalt scPwell—enwt.ert Stoffs Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage uber- Einsatzort Lagerort Lagerart N uber-schrei- "
zustand vo p bei ober- auBerhalb von | Stoffs fiir AZB
[kg/a] oder (I) | schreitung o tung Raum-
irdischen N AwSV-Anlagen
Verbrauch inhalt
VAWS-
Anlagen[l]
H Kaliumhydroxid O O O O
1310-58-3 H290, H314,
el H302
1-5%
Natriumhydroxid
1310-73-2 H290, H314 5% Lagerraum
X 2: deutlich Desinfektion neben der 12 kg Kanister
38 Desinfek calgonit CF 300 fliissig v H314, H318, Natfll_“’[‘hypo‘ wasser- 120 kg/a Sohl . Lebend- auf
ti esin ‘tt -I 7681-52-9 H400, H411,  [chloritiosung gefidhrdend onlenreiniger annahme Auffangwanne
ionsmittel H335 1-5% (Raum-Nr: 1.2)
Reg.nr.: Nichtionisches
g H318, H400, |Tensid
H411, H302,
01-2119490061- H315 1-5%
H ) ) O O O O
1310-73-2 H290, H314, INatrium-hydroxid
H315, H319  |5-15%
2-(2-Butoxyethoxy)
112-34-5 H319 ethanol
1-5% 1 h h
: schwacl
39 calgonit DS 666 fliissig v Amphoteres Tensid wasser- 230 kg/a Schaum-reiniger] Sattenwasche | 1x230 kg Fass
Reinigungs-mittel - H318, H412 gefahrdend
1-<3%
Amphoteres Tensid
- H412 1-<3%
H301, Ha73, |
2372-82-9 H314, H400, o
H410 1-<2,5%
75-28-5 H220, H280
H
R 1: schwach Werkstatt,
40 PF"’9°' ':”'" fliissig v wasser- 201/ = Werkstatt Tecnik | 26 Shravdosen = = =
N N urpose Spray gefahrdend Versandlager
Schmiermittel
Isobutan 25-> 50%
H Isotridecanol, |:| |:| |:| |:|
69011-36-5 Ha1s Haoz [eihoert
5-15%
Methylglycin-
jessigsaure, ] _ Lagerraum )
164462-16-2 H290 Trinatriumsalz 2: deutlich LKW- und neben der 24 kg Kanister
41 calgonit LPR fliissig v wasser- 96 kg/a un Lebend- auf
1-5% " Planenreiniger
Reinigungs-mittel geféhrdend annahme Auffangwanne
1310-73-2 H290, H314, [|Natriumhydroxid (Raum-Nr: 1.2)
H315,H319 |4 50,
Nichtionisches
H318, H402 |Tensid
1-5%
42 H 67-64-1 1225, H319, K330 ceton 25-50% 1: schwach Werkstatt
" : schwacl erkstal
Me';"'i'ol:‘“k' 74-98-6 fliissig v H220, H280  |Propan 10-25% wassergefahrde| 5l/a O Werkstatt Gefahrstoff- 8x Sgsrg)r;:jlose O O O
Schmiermittel i 75-28-5 H220, H280  [isobutan 25-50% nd schrank
H Citronenséure 1: H st El El El
tru-lit Bio - schwach O i austesier .
43 . 77-92-9 fliissig v H319 13 kgla Urinsteinléser |Biro (Raum-Nr.: | 1Liter-Flasche
Entkalker Kalkigser 10-30% wasser- 16.1)
Jgefahrdend
H H302, H312, 2-Butoxyethanol EI EI EI EI
111-76-2 H332, H315, Lagerraum
) o H319 1-5% 1: schwach LKW- und neben der 2x 200 kg Fass
44 calgonit HDN fliissig v wasser- 1.110 kgla Planen Reiniger Lebend- auf
Reinigungs-mittel Nichtionisches gefahrdend 9 annahme Auffangwanne
- H318,H315 |Tensid (Raum-Nr: 1.2)
1-<3%
Kohlenwasserstoffe, D D D D
C10-C13, n-
i . H304 :
Met;lllt tEl:tktro e | . Alkane, Isoalkane 1: schwach a Worketat Gerr:st(anff 10x Spraydose
45 H ontakt- 918-481-9 rosol 50-<100% wasser- a erkstal efahrstoff- 250ml
Reiniger Kohlendioxod 1- gefahrdend schrank
Reinigungs-mittel 124-38-9 <2,5%
H 2-(2-Butoxy-ethoxy) O O O O
112:34-5 Hatg [t
1-5%
Nichtionisches
H318, H302 |Tensid Lagerraum
tru-lit C 4 1-<3% 1: schwach neben der 2x 11kg
46 - fliissig v N wasser- 22 kgla Fettloser Kantine! Lebend- Kanister auf
Methylglycindiessigs
Reinigungs-mittel Intense 164462-16-2 H290 sure ): _g<é% 9 gefahrdend annahme Auffangwanne
(Raum-Nr: 1.2)
H332, H315, |Kieselsaure,
1344-09-8 H319, H335  |Natriumsalz 1-<3%
1310-73-2 H290, H314, |Natrium-hydroxid
H315,H319 | 40,
5 O O O
Olheizungen 2x10.000 Liter
Heizdl extra :gfg :g:g 2: deutlich Verwaltung/ Heizollager Heizltank
47 leicht 68334-30-5 fliissig v H373’ H304‘ Heizol wasser- Ca. 40.000 l/a Sozialrdume, (Raum-Nr.
81 HL111 ! gefahrdend Olheizung 38.18)
Schlachtung (jeweils leckage-
Uberwacht)
H
H226, H332. : doutli O O O O
2: deutlich Kraftstoffraum
48 Diesel 68334-30-5 fliissig v H315, H351, Diesel wasser- ca. 626.000 I/a Fuhrpark (Tankstelle) 10.0001
Diesel H373, H304, . . : Kraftstofftank
H411 gefahrdend (Entfallt bei
Neubau der
928771-01-1 H304, EUH066 Schlachtung)
Pentafluorethan
H 354-33-6 H280 250 < 70% : Technik/
. " Verdichter- Ca. 1081kg im
v .
49 R507A Gas kein Verbrauch Kalte-erzeugung Raum (Raum-  |System
hwach Nr. 41.1)
y schwacl
Kiltemittel 420-46-2 H220, Hogo |11 1 Trifluorethan |- cer-
>=50 <70%
gefahrdend
H 75-28-5 H220, H280  |Isobutan 3,5% 1 O O O O
11,1,2- Technik/
50 R422D 811-97-2 Gas H280 Tetrafluorethan schwach kein Verbrauch Kélte-erzeugung Verdichter- Ca. 530kg im
Kaltemittel 31,5% wasser- Raum (Raum- | System
354-33-6 H280 Pentafluorethan geféhrdend Nr.41.1)
65%
H 354-33-6 Hzgo  |Centafluorethan>= 4. oopwach O ' ) O O O
50 - <70% . . Technikraum Ca. 48kg im
51 R410A Gas v oif th wasser- kein Verbrauch Kalte-erzeugung (Raum-Nr. 7.3) System
75-10-5 H220, H280 >15“0°L’"7900/a“ gefahrdend e
= o
" O O O O
1: schwach . .
52 R134a 811-97-2 Gas v H280 Tetrafluoroethan wasser- kein Verbrauch Kalte-erzeugung Technikraum Ca. 306kg im
" (Raum-Nr. 31.1) System
Kaltemittel gefidhrdend
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| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
gemil S. mScl a Abs. 4 Satz 4 9. BImSc
aB § 3 Abs. 10 BImSchG § 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Menger | _ Mangon- oo |, 0| g des
Aggregat- Stoff nach CLP- verbrauchin | schwellen-wert Raum-ginhalt SRy gtaf?s Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. 95ed H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage lber- Einsatzort Lagerort Lagerart ] lber-schrei- .A
zustand vo I p bei ober- auBerhalb von | Stoffs fiir AZB
[kg/a] oder (I) | schreitung o tung Raum-
irdischen N AwSV-Anlagen
Verbrauch inhalt
VAWS-
Anlagen[l]
H 811-97-2 Tetrafluorethan 1: O O O O
25,7%
754-12-1 ;gtiria"/fuluorpmpen Technikraum Ca. 360kg im
53 R449A Gas H280, i schwach kein Verbrauch Kalte-erzeugung :
Kiltemittel Pentafluorethan wasser- (Raum-Nr. 31.1) |System
354-33-6 4 7%
" gefahrdend
75-10-5 Difluormethan 24,3
H niedrigviskoses EI EI EI EI
Mineralél 50-100%
Kohlenwasser-stoff, [schwach
niedrigviskos 10- \wasser-
<20% gefahrdend
Sicherheits-
/ Alkylphenol 1-<5% container (mit iﬂ?f'a?;sa(::;
54 Motordl 5W30 fliissig v Ca. 200 I/a Fuhrpark Auffang-wanne) "9 N
in der Nahe der des Sicherheits-
o1 Alkarylamin, \Werkstatt containers)
langkettig 1-<5% erkstal
Zinkdithio-phosphat
1-<2,5%
Alkylphenol,
langkettig 0,10-<1%
H 1: O Sicherheits- O [ ]
container (mit
55 Hydraulikol flissig Destillate (Erdd) schwach Ca. 150 I/a Maschinenpark JAuffang-wanne) |1x208 | Fass
[o]] 64742-54-7 / 50-100% wasser- in der Néhe der
gefahrdend Werkstatt
Planung 2: O Versand im System D O O
56 : A on k 766-41-7 G :ig :ifz A ak 100% |Yasser 25t Kalteerz Raum t-0-02
wn;r;‘u::r;are; -41- as H318, H400. mmonia o |gefihrdend &lteerzeugung
Kéltemittel H411
Planung 1: 450 | El Versand El El El
NXT-717 , Kohlenwasserstoff
57 H Ammoniak  |64742-54-7 fliissig ! 90-95% schwach 1201 Kalteerzeugung [Raum 0-02 200\'Far's 'auf
Schmiers! wasser- Auffangwanne
81 Proprietares Additiv |gefahrdend
5-10%
Planung 1: |:| Versand |:| |:| |:|
H TYFOCOR  |107-21-1 H302, Ha73  |Ethanol-1.2-diol Raum t-0-02 200! Fab auf
58 Frostschutzmitt fliissig v >90% schwach 1,8m? Kalteerzeugung Auffangwanne
Frost- und el wasser-
Korrosions- gefahrdend
schutz
O O O O
H Destillate (Erdol)
1: schwach Betriebs- Chemielager
59 o Omnia Brillant |64742-46-7 fliissig H304 wasser- |30 kg/a et 9 3x10Kg
Pflegedl fir gefihrdend reinigung (Raum-Nr. 17.2) |Kanister a 10Kg
Edelstahl- (= 50%) auf
oberflichen Auffangwanne/
H Natriumhydroxid
1310-73-2 H314
210 < 25%
2-Phosphonobutan- 12kg Kanister
1.2.4- T:schwach Betriebs: Chemielager auf
60 Orbin VR-S  |37971-36-1 fliissig H319, H290 |tricarbonsaure (=1 wasser- 2.600 kg/a reini un- (Raum-Nrg 17.2) Auffangwanne /
Alkalischer <10%) gefihrdend oung e 330 kg max
Schaum-reiniger Menge
(Fraktionierter
H315, H318, |Kokos)dimethyl-
61788-90-7 100 aminoxid
(20,1<1%)
H 57-13-6 Harnstoff in 1: 5000 Liter -
o P n Kraftstoffraum Tank (auf 5500
61 AdBlue Fliissig / ;vzassso;lger Lésung Ca.24850 l/a Fuhrpark (Raum-Nr. 42.1) |Liter Auf-
" 27 schwach fangwanne)
[o]] wasser-
Jgefahrdend
1: schwach EI \Werkstatt Biiro Ca. 1,4kg im D EI EI
62 Kaltemittel R32 75-10-5 fliissig v H220, H280 |Difluormethan \wasser- Klimatisierung geschlossenen
" (Raum-Nr. 25.6)
geféhrdend System
H220. H280 Dimelhylelherz-f)-
H 115-10-6 j 50%
H225, H319, _ o D D D D
67-64-1 1336 Aceton >=10-<20%
1-Methoxy-2-
107-98-2 H226, H336 propanol 2,5-10%
2-Methoxy-1-
N 1: schwach Werkstatt
63 Meth:t:rost- 108-65-6 fliissig v H226 rzngf:)(;lsthylacetat wasser- 5l/a Werkstatt Gefahrstoff- 8x Sf(;g):Iose
Rostentferner 9 § ° gefahrdend schrank
H225, H319, |Propan-2-ol >=2,5-
67-63-0 H336 <10%
2-(2-
H319 Butoxyethoxy)ethan
112-34-5 ol >=2,5-<10%
H331, H314,
64-18-6 H302 Ameisenséure <2%
H 124-38-9 H280 Kohlendioxid 1-2,5%|  1: schwach Werkstatt 8 Spraydose
Metallit fliissig v Pol 12 wasser- 5l/a D Werkstatt Gefahrstoff- fﬂoyml D D D
Lecksucher Lecksuch- H400, H314 t‘:'y(‘gfyl' 1% gefahrdend schrank
64 Spray 68511-37-5 ethandiy! 0,1-1%
H304 WeiRes Mieralol
-47- Erdél) 70-90%
H 8042-47-5 ( ) : 1: schwach Werkstatt 8x Spraydose
65 106.97-8 fliissig 4 H220, H280 |n-Butan 10-20% wasser- 5l/a O Werkstatt Gefahrstoff- EUOLI O O O
Schmiermittel Metallit Bio- A gefahrdend schrank
chmiermitte Gleit 74-98-6 H220 Propan 1-10%
75-28-5 H220, H280  |iso-Butan 1-10%
H304 Distillate (Erdol) 25-
H 64742-56-9 50%
H220, H280  |Isobutan 10-25% O O O O
75-28-5
Kohlenwassertstoffe|
C10-C13, iso-
H413, H304 ]Alkane, Cyclene,
2% n-hexan 10-
64742-48-9 <25% 2 deutlich
: deutlicl Werkstatt
Kohlenwassertstoffe! 8x Spraydose
v - -
66 Schmiermittel | Metalit PTFE- fissi H411,H304, | c6-C7, n-Alkane, S 3lia Werkstatt sz;}:r:ntiff 300ml
chmiermitte Olspray ussia H225, H336, |lsoalkane, Cyclene, 9
H315 <5% n-hexan 10-
921-024-6 15%
74-98-6 H220, H280 |Propan 10-15%
H411, H304,
H225, H361f***,
H373**, H336,
110-54-3 H315 n-Hexan <1%
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off- und Mengenrelevanz eilbereiche
Stoff- und M I Teilbereich
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
(gemaR § 3 Abs. 10 BImSchG) (§ 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Menger | _ Mangon- oo |, 0| g des
Aggregat- Stoff nach CLP- verbrauchin | schwellen-wert Raum-ginhalt SRy gtaf?s Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. 95ed H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage lber- Einsatzort Lagerort Lagerart ] lber-schrei- .A
zustand vo kg p bei ober- auBerhalb von | Stoffs fiir AZB
gla] oder (I) | schreitung i tung Raum- | % o A nlagen
Verbrauch VAWS inhalt d
Anlagen[l]
H 106-97-8 H280, H220 |Butan 25-50%
O O O O
Schwere
Florin H304 gi:;itljlzzcré-:m"/ 2: deutlich Werkstatt 5x Sorayd
67 L Schneidsl 67471-76-0 e v ’ wasser- 5l/a Werkstatt Gefahrstoff- % f{;gnlose
Schneidol wird nicht fliissig gefihrdend schrank
mehr 2-Etylhexyl-Zink-
nachbestellt) H411,H318 |Dithiophosphat 5-
4259-15-8 15%
74-98-6 H280, H220  JPropan 1-10%
:ggg :g;i Kohlenwasserstoffe
HL111  |C7-C9, Isoalkane
H 921-728-3 >=2,5-<10%
EI Werkstatt EI EI EI
ek H315, H317. Molybdantrioxid 3: stark wasser-| 5x Spraydose
v g , 2
fliissig HA13 >20,1-<0,25% gefihrdend 1l/a Werkstatt Gesz;hr:r:sz 400ml
68 Schmierstoff- 947-946-9
spray Kiiiber Hot  |75.08.5 H220, H280  |isobutan >=30-50%
Temp 2000 1) o5.6 H220, H280  |Propan >=1-10%
Spray
(Cryovac)  |106-97-8 Butan >=1-10%
H 120-57-0 H317 Piperonal 0,01%
68476-40-4
Propan/Butan 45- EI EI EI EI
H220
69 50%
. Florin DF Multi |921-024-6 1: schwach Werkstatt
Korrosions- Spray (wird fliissig v Ha11 H304, |Xohlenwasserstoffe wasser- 2l/a Werkstatt Gefahrstoff- | 18% iggxcliose
inhibitor nicht mehr H225. H336 C6-C7, n-Alkane, gefahrdend schrank
Gleitmittel nachbetsellt) H’31 5 ’ Cyclene,
n-Hexan 15-20%
67-63-0 H31g’32'§25’ 2-Propanol 1-5%
Kohlenwasserstoffg
H412, H304, o risch flissig 30-
H 919-164-8 EUHO066, H372 | 450,
64742-47-8 Kohlenwasserstoffe, O O O O
C11-C14, N-
Alkane, Iso-Alkane, 2: deutlich Werkstatt
F Flor Pl flissig v H304 cyclische wasser- 20l/a Werkstatt Gefahrstoff- 8x Sf(;g):Iose
N ore Flor Plus Verbindungen 15- gefahrdend schrank
Rostléser SRP Super o
70 30%
Spray
934-956-3 H304 Kohler offgq
106-97-8 H220 Butan 10-25%
74-98-6 H280, H220  |Propan 1-10%
Hochraffiniertes
H 64742-56-9 H304  IMineralsl 45-50%
106-97-8 H280, H220  |Butan 20-25% O O O O
Kohlenwasserstoffe
C11-C14, N-
H304 Alkaﬁe, Iso-Alkane,
Cyclische 1: schwach Werkstatt
Verbind 10- : erkstal
7 64742-47-8 Aerosol v 159‘:/:" ungen wasser- 2Ll/a Werkstatt Gefahrstoff- B S;lrg();:ﬁse a
Kriechmittel Florin IK S| efédhrdend schrank
orin 1K Spray H412, H304, |Kohlenwasserstoff | @
919-164-8 EUHO066, H372 Jgemisch 1-10%
74-98-6 H280, H220 JPropan 1-10%
H411, H318, |Zinkdialkyldithiopho
85940-28-9 H315 sphat <=1%
2,6-Di-tert-butyl-p-
128-37-0 H400, H410  Jkresol <=1%
boo H331 H314 rSaIpeterséure <
H 7697-37-2 ’ ’ '|25% 2: deutlich Werkstatt
o viskos v H310, H330, wasser- 2Kg/a Werkstatt Gefahrstoff- | 15X Dose 1000g
Beizpaste Metallit Nirox B H300, H314, Fluorwasserstoffsau|  gefihrdend o schrank g = -
72 13 7664-39-3 H318 re <7%
H314, H318, |Sct dure 50- i
H 7664-93-9 o R35 100% 1: schwach Werkstatt 8x Spraydose
Rohrblitz X- fliissig v wasser- 20l/a O Werkstatt Gefahrstoff- 1000m! 0 0 O
73 Reinigungs-mittel |trem geféhrdend schrank
H225, H335,
H318, R11, Tetrahydrofuran 25-
H 109-99-9 R19,R36/37 |30%
H225, H336, 1: schwach |:| Werkstatt |:| |:| |:|
fliissi v wasser- 5l/a Werkstatt Gefahrstoff- | 3x Dose 1000ml|
Tangit PVC-U 9 H319, EUHO6G, Butanon 25-30% "
N R11, R67, R36, geféhrdend schrank
74 Klebstoff Spezialkleb- 78-93-3 R66
stoff
H332, H226, |Cyclohexanon 20-
108-94-1 R20, R10 25%
H225, H319,
H 67-64-1 H336 Aceton 40-60% 1: schwach Werkstatt
fliissig v wasser- 5l/a Werkstatt Gefahrstoff- 3x Dose 1000m!
- Tangit Reiniger H336, H319, o gefihrdend O schrank | | |
Reiniger Butanon 40-60%
75 PVC-UIC ABS |4 5.5 H225
H220
H 74-98-6 Propan 10-25%
Ullner 2: deutlich Werkstatt
76 Schweiss- 75005 gasformig v H220 Isobutan 25-50% wasser- 1l/a O Werkstatt Gefahrstoff- 3x ?ggag’cirl)se O O O
Schweiss- Trennspray o gefahrdend schrank
Trennspray 106-97-8 H220 Butan 25-50%
H225. H336 Naphtha (Erdél)
64742-49-0 H411 2,5-10%
0,0,0-triphenyl
H412 hosphorothioate
H g 1_1‘;) 1: schwach Werkstatt 4x Kanister 5
fliissig ’ wasser- 10l/a Werkstatt Gefahrstoff- Liter
. Uni-Food- 2,6 Di-tert-butyl-p- geféhrdend O schrank O O O
Druckluftél .
77 Grade Fluid 46 cresol
H271, H302,
H332, H314, O
H318, H335, erston= 1: schwach Werkstatt
H 7722-84-1 fliissig v H412 peroxid Losung 1-<5 wasser- 10l/a Werkstatt Gefahrstoff- 10 Liter Kanister
. . gefahrdend schrank O O O
78 Des'"fek‘:°"s' JatiSPE  [79-14-1 1314, H318, B339 51 1colsiiure <1%
mittel
87-69-4 H318 Weinséure <1%
H319 Na:num -Sulfonat 1-
H <5%
Carbonséure- O O O O
79 H315, H318 gemisch 3-<5%
Modifiziertes
H318 Alkanolamid 1-<3%
1: schwach Werkstatt
fliissig v Fettalkohol- wasser- 5l/a Werkstatt Gefahrstoff-
H315, H411 ethoxylat 2,5-<5% gefihrdend schrank
Kiihl-schmierstoff] Opta Cool 500 ” 10 Liter Kanister
H318 Glykolether-Derivat
1-<3%
H331, H311,
H302, H372, Pyrithion, N-Salz
H400, H411, 0.001-<0,10%
H317,H315, |0 "
H319, EUH070
H
Kohlenwasser-
stoffe, C6-C7, n- EI EI EI EI
H225, H315, Alkane, iso-Alkane, 1: schwach Werkstatt 2x Kanister 10
- ) flissig H336, H304, |caclysche wasser- 40l/a Werkstatt Gefahrstoff- Lit
Reinigungs-mittel] Turbo-Clean Ha11 Verbindungen, <6% |  gefahrdend schrank iter
n-Hexan
80
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| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
(gemaR § 3 Abs. 10 BImSchG) (§ 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Menger | _ Mangon- oo |, 0| g des
Aggregat- Stoff nach CLP- verbrauchin | schwellen-wert Raum-ginhalt SRy gtaf?s Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. greg H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage uber- Einsatzort Lagerort Lagerart N uber-schrei- "
zustand vo p bei ober- auBerhalb von | Stoffs fiir AZB
[kg/a] oder (I) | schreitung o tung Raum-
irdischen N AwSV-Anlagen
Verbrauch inhalt
VAWS-
Anlagen[l]
, Weilkol auf 1: sch h " st
H Mineralélbasis : schwacl ausmeister-
fliissig wasser- 101 Werkstatt  |biiro Gefahrstoft-| ' F'a“h: max
81 Edelstahl-pflegedl| tru-lit VA Star gefahrdend O schrank O O O
Zitronensaure >=10
H 17909 H319,H335 | 509,
H225, H319  |Ethanol >=1 < 10% EI EI EI EI
64-17-5
Isotridecanol,
H302, H318  |ethoxyliert (5-200)
09011-96-5 eI 2: deutlich Betriebsreinigun Hausmeister- 11 Flasche max.
82 fliissig v H410, H400, (R)-p-Mentha-1,8- wasser- 101 UM 1} iiro Gefahrstoff- 10x .
Reinigungsmittel EP-210 S H226, H315, dien >=0.25 < 1’% gefihrdend 9 schrank
5989-27-5 H317, H304 ’
Alkyl(C12-
H302, H314, ]16)dimethylbenzyl-
H400, H410 Jammoniumchlorid
68424-85-1 >=0,25<1%
roTTETTTASSET™
stoffe, C10-C13, n-
Alkane, iso-Alkane,
H304 cyclische
i o
Xerblnctjun%zrl,lg;y/a 1: schwach Werkstatt
H flussig v romaten ° wasser- 5l/a Werkstatt Gefahrstoff- 10 Liter Kanister
Aliphatische gefahrdend |:| schrank EI EI EI
Kohlenwasser-
83 Kettenspray Kaso Multiol stoffe >= 30%
nichtionische
Tenside < 5%
H Gefahrstoff-
84 84605-20-8 M [poe-<250% | 2 deutic = Betabadi 1x20 Lit = = =
e fliissig Hat1 wasser- ca. 200 l/a Fuhrpark striebsole X ter
Motordl Deutz Oel TLS " P Technik Kanister
15w40D 317 |ca-surtonatos. | 9efanrdend (Hofflache
70024-69-0 <1% Werkstatt)
H Gefahrstoff-
e
1,1,2,3,3,3- keine genaue D o . D D D
/ h’ i fyl " Einstufun 500ml/a Prozess Betriebséle 1x Oldose a
Vakuum-pumpen |Busch YLC 250 flssig 9,’;'? “;’“’"I ’ Datenbl g Vakuum MAP Technik 1000ml
85 ol B 69991-67-9 oxicized, polymd. atenblal (Hofflédche
Werkstatt)
H Gefahrstoff-
-Di-tert-| -p- . container
86 128.37-0 H400, H410 i'e D: ‘(e: 5”“" P 2: deutlich O Betricbsale 100x O O O
. NEVASTANE S feststoff v resol <=1% wasser- 40Kg/a Werkstatt Technik Fettkartuschen
Schmierfett XMF H225, H301, gefihrdend A a400g
H311, H331, (Hofflache
67-56-1 H370 Methanol <0,1% Werkstatt)
H Gefahrstoff-
H400, Hat0, |20t 1: schwach O container ) O O O
) v H315 butylphenol >=0,1- wasser- 30l/a Fuhrpark Betriebsole 2x 20Liter
87 Hydraulik- TECTROL 128-39-2 fliissig <0,25% - Technik Kanister
flissigkeit HVLP 32 geféhrdend (Hoffléiche
Werkstatt)
H Basisél 1-< 10% Gefahrstoff
efahrstoff-
Ha12  |zoDTP1-<250% | . o O container O O O
88 2: deutlich I ,
fliissig v i i wasser- 30l/a Fuhrpark Betriebstle 2x20Liter
Schmierstoff AGRIFARM Olefinderivat 0,10 - fahrdend Technik Kanister
UTTO MP <1% gefahrden (Hofflache
gh;;;hn 0,10-< Werkstatt)
,25%
H Gefahrstoff-
/ Mineraldl 1: schwach O container ) O O 0O
89 — Betriebsdl 2x 20Liter
- AVIATICON HY fliissig wasser- 30l/a Fuhrpark etriebséle Kanist
Hydraulikol 68 gefshrdend Technik anister
(Hofflache
Werkstatt)
H
. “ Gefahrstoff-
90 Destillate (Erdd) 2: deutlich EI container " EI EI EI
64742-54-7 P >=0-<=100% I 2x 20Liter
N GPO Super flissig wasser- 40l/a Werkstatt Betriebséle .
Getriebed| " " Kanister
Gear Hyp 90 H317, H412 . . gefahrdend Technik
. + |Polysulfide, Di-tert- (Hofflache
H317 = 9,
68937-96-2 Butyl >=2,5->10% Werkstatt)
H Gefahrstoff-
91 / Mineraldinebel 1: schwach O container O O O
. ) fliissi v wasser- 20/a Prozess Betriebséle 2x 20Liter
Maschinen- Shell Morlina 9 " Vakuum SNP Technik Kanister
schmiersl $1B 220 gefahrdend (Hoffléiche
Werkstatt)
H302, H311, |Amine, C10-14-tert-
H330, H314, |alkyl <=0,3%
H318, H317,
H H400, H410 Gefahrstoff-
. . container
- C16-18- 2: deutlich g Betriebsdle 1x20 Liter O O O
fliissig v H302, H314, . wasser- 20l/a Fuhrpark ; .
(geradzahlige, " Technik Kanister
i H318, H335, P gefahrdend a
Getriebe- TRAXIUM AXLE H373. H304 und (Hofflache
flissigkeit 7 80W-90 H400, Ha1o [ungeséttigte- Werkstatt)
92 ' Ikylamine <=0,3%
H
Gefahrstoff-
Destillate (Fischer- D cz:tal}f\;)r D D D
Tropsch), schwere 1: schwach o .
Betriebsol 1x 20 Lit
o Shell Tellus S2 L v H304 C18-50 - verzweigt, wasser- 20l/a Fuhrpark :’;I:h:ilie )b((anistleerr
Hydraulikdl VX 15 flissig cyclisch und linear gefahrdend (Hofflache
959
93 848301-69-9 85-95% Werkstatt)
H Gefahrstoff-
" container
2: deutlich
. PURITY FG . H302, H317. 1\ 4 Naphthylaniiin eutic | Betriebssle | 1x 18,93 Liter O O O
Synthetik- fliissig H400, H410, o wasser- 5/la Prozess Vakuum ; N
0,25-<1% " Technik Kanister
94 schmiermittel | SYNTHETIC  190.30-2 H373 gefshrdend
chmiermitte’ 100 FLUID (Hofflache
Werkstatt)
H304 niedrigviskoses
H Mineralél 50-<100%
Gefahrstoff-
H413 Alkylphenol 1-<5% EI container D D D
95 1: schwach L "
- Betriebséle 1x 20 Liter
fliissig v H315. H318 Zinkdithio-ohosphat wasser- 20/1a Fuhrpark Technik Kanister
X § inkdithio-phospha fihrdend u
Schmierstoff | TN CARCD H411 1-<2,5% getahrden (Hofflache
- Werkstatt)
H317,H373  |Alkylphenol,
langkettig 0,10-<1%
H 64-17-5 H225, H319  JEthanol 25-<50% Gefa:ﬂfstoff- 208 | F: (auf
container ass (au
1: schwach O I O O O
CHE_MASOL fliissig v Glycerin 10-<25% wasser- 400l/a Fuhrpark B(.T};f::i‘;le lfeusff;ir:i:;?;g_
96 Frostschutz Antifrost & 56-81-5 geféhrdend " "
Klarsicht (Hofflache containers)
107-21-1 H373, H302  |Ethandiol <2,5% Werkstatt)
Gefahrstoff-
H
. i container 208 | Fass (auf
s H224, H315, . 2: deutlich EI Betriebsole Auffangwanne EI EI EI
Kraftstoff / TECTROL ECO flissig 4 H336, H304, |Benzin 50-100% wasser- 200 l/a Fuhrpark Technik des Sicherheits-
97 Kraftstoff-zusatz | BENZIN 2 plus [86290-81-5 H411 gefihrdend (Hoffiache containers)
Werkstatt)
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| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
(gemaR § 3 Abs. 10 BImSchG) (§ 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
Menger | _ Mangon- oo |, 0| g des
Aggregat- Stoff nach CLP- verbrauchin | schwellen-wert Raum-ginhalt SRy gtaf?s Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. greg H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage uber- Einsatzort Lagerort Lagerart N uber-schrei- "
zustand vo [kgla] oder (1) schreitun bei ober- tung Raum auBerhalb von | Stoffs fiir AZB
9 irdischen g AwSV-Anlagen
Verbrauch inhalt
VAWS-
Anlagen[l]
[Ehandiol (Glykon
H 107-21-1 H302, H373 | 909,
Gefahrstoff-
2-Ethylhexanséure, 1: schwach o container 60l Fass (auf o o o
- H361d Natriumsalz >2- : schwac Betriebsole Auffangwanne
" flissig v <3% wasser- 60l/a Fuhrpark . " .
98 Kiihler- . 19766-89-3 " Technik des Sicherheits-
schutzmittel Glysantin G48 wmnau = geféhrdend (Hofflache containers)
tetraborat- Werkstatt)
H318, H360FD [pentahydrat,
12179-04-3 Boraxpentahydrat
Dimethylether >=30-|
H 115-10-6 H220, H280, H33! <50%
123-86-4 n-Butylacetat >=20- D D D D
<30
H226, H336,
EUHO086 2x Spraydose a
1: schwach Werkstatt
99 I
Qt]?l’?i’;R:IL 1330-20-7 Aerosol Xylol >=2.5-<10 wasser- 1l/a Werkstatt Technik GASOhm (mff
Farbstoff e H226, H332, yiol>=2,5- gefahrdend Versandlager efanrstoft-
ANTHRAZITGR H312, H315, schrank
AU 7016 400ml H319, H335,
H373, H304,
H412
H225, H332, Ethylbenzol >=1-
100-41-4 H304 <2,5%
H226, H302,
H315, H318, |Butan-1-ol >=10-
H 71-36-3 H335, H336  |20%
H226, H332, O O O O
H312, H315,
=2 5- 2x S| d
:g;g :ggi Xylol >=2,5-<10 2: deutlich Werkstatt * 4%';:”?:%
100 RoSTSTOP  |1330-20-7 Aerosol H412 \wasser- 1 Werkstatt Technk | Getanrstoffschran
geféhrdend Versandlager
Lack QUATTRO H226. H336 Kohlenwasser- k
400ml H335Y H304Y stoffe, C9,
Had éUHOGé Aromaten >=2,5-
128601-23-0 ! <10%
Bariumsulfat >=10-
7727-43-7 <20%
H225, H319, |JAceton, 2-
H336, EUH066 |Propanon,
H 67-64-1 Propanon 20-<25%
H226, H336, [n-Butylacetat 10- D D D D
2x S| d
101 123-86-4 Flisei EUHOBS  |<15% 2: deutlich Werkstatt e
74-98-6 (Aerosgl) v H220, H280 |Propan 10-<15% wasser- 2Ll/a Fuhrpark Technik Gefahrstof-
FarbeiLack | Stater-Lack |10697-8 H220, H280  |Butan 10-<15% geféhrdend Versandiager <chrank
arbe/Lacl apler-Lacl
75-28-5 H220, H280 |lsobutan 10-<15%
141-78-6 36, EUHoBs |FMacetat 1-<5%
14808-60-7 Quarz <1%
H
Diphenylmethan- O 2x Spraydose a O O O
H332, H315, |diisocyanat, 1: schwach Werkstatt 500mlin
PURIlogic EASY Aerosol v H319, H334, Jlsomere und wasser- 2Ll/a Werkstatt Technik Gefahrstoffschran
Montageschaum 500ml H318 Homologe <=30- gefahrdend Versandlager
102 9016-87-9 <50% k
H226, H304,
H332, H315,
H319, H335,
H 100-42-5 H412 Styrol 5-<10%
2: deutlich O Werkstatt 6x Dose a 250g in O O O
Presto fliissig v Bariumsulfat 5- wasser- 2Kgla Werkstatt Technik Gefahrstoff-
Spachtel styrol <10% gefahrdend Versandlager schrank
103 Spachtelmasse |°F° " T8 |r72r-43-7 T
Typen H332 Hats  [Vinyitoluol (alle
25013-15-4 H319 Isomere) <2,5%
Hate Dinatriumsebacat
H 17265-14-4 >=1-<10%
Weilles Mineraldl O O O O
104 8042-47-5 H304 >=1-<10%
gﬁgi?:_amm' N- 1: schwach Werkstatt 2x Dose a 1Kgin
Paste H361f, H412 | Reaktionsprodukte Wfsser- 2 Kgla Werkstatt Technik Gefahrstoff-
Schmierfett OKS 476 mit 2,4,4- gefahrdend Versandlager schrank
68411-46-1 Trimethylpenten
WeiRes Mineraldl
8042-47-5 (Erdél) >=70-90%
Polypropylenglykol
H 25322-69-4 H302 - 125.50%
H302, H336 Butan-1,4-diol 2,5- 1: schwach EI Werkstatt 5x Dose a 23g in D EI EI
105 MOBEL- 110-63-4 Paste v ! 10% wasser- 200g /a Werkstatt Technik Gefahrstoffschran
Reperaturmasse RETTER gefahrdend Versandlager k
Komponente A H228, H302, |1 4-Diazabicyclo
280-57-9 H315,H318 1222 octan <2,5%
Bisphenol-A-
5, H319, H317, HEichiorhydrin,
H 25068-38-6 Epoxyharz 50-60% 2: deutlich Werkstatt 5x Dose a 29g in
fliissig v Bisphenol-F- wasser- 200g /a Werkstatt Technik Gefahrstoffschran
KRAFTKLEBER H31:’4T?1 7 Epichlorhydrin- gefahrdend EI Versandlager k D D D
106 Kraftkleber 9003-36-5 harze 15-20%
25ml
H315, H319,
17557-23-2 H317, H412
H
Schrauben- o 2: deutlich O Werkstatt 2x Dose a50g in O O O
_ fliissig v ! Cumol wasser- 200g /a Werkstatt Technik Gefahrstoffschran
107 Kiebstoff s"w‘f:‘te:;‘"? 98-82-8 gefahrdend Versandlager k
ittelfes!
H
. Gasflaschen-
. P . o nicht wasser- O Gasflasche 1x O O O
108 Gas Helium, 7440-59-7 gasformig H280 Helium 100% gefahrdend 5l/a Werkstatt faursenlage.r 50 Liter
verdichtet (Gitter-container)
H 115-07-1 H220, H280  |Propylen <=49%
109 74-98-6 H220, H280 JPropan 51-100% D D D D
106-98-9 H220, H280 |Butylen-1 <=5% Gasflasch
. asflaschen-
106-97-8 ormi v H220, H280 |n-Butan <=5% nicht wasser- Gasflasche 3x
Gas Propan nach gasférmig gefihrdend 11kg Werkstatt guﬂenlaggr 11KG
DIN 51622 H220. H280 trans-Butylen-2 (Gitter-container)
624-64-4 , <=5%
cis-Butylen-2
590-18-1 H220, H280 <=5%+
75-28-5 H220, H280 |Isobutan <=5%
H nicht wasser- Gasflaschen- Gasflasche
110 i 7440-37-1 gasférmig v H280 Argon 100% . 500kg O Werkstatt auRenlager O O O
Schweilgas Argon geféhrdend (Gitter-container) Integra 5x 45KG
H
Gasflaschen-
. . nicht wasser- O Gasflasche 1x O O O
. Stickstoff, a7 gasférmig / Stickstoff 100% " 151 Werkstatt aulenlager ¥
111 Stickstoff verdichtet 7727-37-9 geféhrdend (Gitter-container) 20Liter
H -
. v nicht wasser- Gasflaschen Gasflasche 1x
112 124-38-9 gasformig H280 Arcox gefihrdend 15kg O Werkstatt aufenlager 27KG O O O
ARCOX (Gitter-container)
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| Stoff- und Mengenrelevanz Teilbereiche
Stoffbeschreibung Einsatz und Lagerung Relevanz
gemil S. mScl a Abs. 4 Satz 4 9. BImSc
aB § 3 Abs. 10 BImSchG § 4a Abs. 4 Satz 4 9. BImSchV)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18
Lagerung des
pengen LT sml:fr:al:e\:'nAlws- LT Umgang des
verbrauch in - g
Aggregat- Stoff nach CLP- " schwsllen wert . Raum-inhalt sclhwell—enwt.ert Stoffs Relevanz des
Lfd. Nr. Art des Stoffs Stoffname CAS-Nr. BT LT VO H- und R-Sétze Inhaltsstoffe WGK der Anlage uber- Einsatzort Lagerort Lagerart T uber-schrei- auRerhalb von | Stoffs fiir AZB
[kg/a] oder (I) | schreitung i tung Raum- | % o A nlagen
Verbrauch inhalt d
VAWS-
Anlagen[l]
H Gasflasch
. asflaschen-
. o nicht wasser- O Gasflasche O O O
113 Gas Argon, 7440-37-1 gasformig H280 Argon 100% gefahrdend 25kg Werkstatt faursenlage.r 1x25Kg
verdichtet (Gitter-container)
H
Schmierdle (Erdol), D D D D
High mit Wasserstoff 1: schwach . ’
Schmiermittel | Performance flussig / behandeltze wasser- 200l/a Kettensz;hmlerun T;‘;T;':;}j 1x 208! Fass
chmiermittel A 5
Chain Release neutral aus Ol 50- gefahrdend
o
114 Agent  177623.86-0 80%
H Pumpenhaus
2: deutlich MFA (Micro- (Flotation Big Pack 2x
. fest / wasser- 4,5ta O flotations- StraRe) entféllt | 500Kg und 25 O O O
Wasserauf: .
bereitungsmittel | OPtmer 9901 geféhrdend anlage) bei Neubau der | Sacke a 25 Kg
115 Schlachtung
H411, H315, [BisphenorA-
H319,H317, |Epichlorhydrin >=
H 25068-38-6 EUH205  |70-<=85%
i Lager
Oxiran, Mono (C12- D ) D D D
14-alkyloxy)methyl- Maschlnen. und
H315, H317 |Derivate >=5 - Ersatzteile
<10% 2: deutlich Fussbéd Leb (”:be" h
68609-97-2 fliissig v wasser- 200KG/a ”;Ztr‘i’e;” © ee” :‘:i;‘serme 5x 18,7KG
Beschichtungs- | Epoxy ST 100, H315. H317 Phenol, gefahrdend Y\?Vegrkstatt)
mittel Komp. A H’412 ' |Methylstyrolisiert (Entfallt mit
68512-30-1 >=5-10% Neubau der
Benzylalkohol Schlachtung)
100-51-6 H302, H332 |, ) 5-<5%
Destillate (Erddl)
116 H304 150,25 <=0,5%
'Eenzylalkohol
H 100-51-6 H302, H332 |30 <400
Reaktionsprodukte
von 3-Aminomethyl-
Hata, Ha17, |55 .
H412 trimethylclohexylami
nund 4,4~
isopropylidendiphen
ol >= 25 - <30% Lager
117 38204-64-3 Maschinen und
Ersatzteile
Hata, Ha11, |36 . ) (neben
Triazaundecamethyl]  2: deutlich «
H302, H312, RN Fussbéden Lebendannahme|
R v endiamin >=20 - wasser- 70KG/a N . 5x 6,25KG
Beschichtungs- | Epoxy ST 100 112-57-2 fliissi H317 25% gefahrdend Betrieb , gegeniiber
mittel Komp. B 9 Werkstatt)
3-Aminomethyl- (Entfallt mit
H314,H318, [3.5,5 Neubau der
H302, H317  [trimethylcyclohexyla Schlachtung)
855.13.2 min >=10 - <20%
H314, H318, 2-Methylpentan-1,5-
H302, H312, ot
15520-10-2 H332, H3zs [Hemn 7O
2,4,6-Tri-
H314, H319, (dimethylaminometh|
H317, H412  |y))phenol >=1 -
90-72-2 <2,5%
H Lager
. _ O Maschinen und O O O
H318 :g'yi%';/add““ >= Ersatzteile
- o
118 260549-92-6 2: deutiich ) (neben
. - v Fussboden Lebendannahme|
Beschichtungs- | Epoxy BS 3000 fliissig wasser- 20Kg/a N o 5x4,0 KG
3 f4hrdend Betrieb , gegentiber
mittel SG Komp. A gefahrden Werkstatt)
H351 (Entfallt mit
Titan(IV)-oxid >=10 - Neubau der
13463-67-7 <20% Schlachtung)
Bisphenol-F-
H411, H315, |Epichlorid-Harze
H317 MG <700 >=40 -
H 28064-14-4 <60% Lager
Reaktionsprodukt: O Maschinen und O O O
Bisphenol-A- Ersatzteile
:43113 133115i Epichlorhydrin; 2: deutlich (neben
fliissi v ’ Epoxyharz >=25 - 'wasser- 5Kg/a Fussbéden Lebendannahme| 5x 1.0 K
119 25068-38-6 9 <40% efihrdend 9 Betrieb , gegeniiber OKe
Beschichtungs- | Epoxy BS 3000 1,6- g Wer!(.statt)
mittel SG Komp. B H315, H319, |Bis(2,3epoxypropox (Entfallt mit
H317, H412  |y) hexan >=10 - Neubau der
16096-31-4 <20% Schlachtung)
H302, H312,
H332, Ha15, |Bubvglykol >=10 -
111-76-2 H319 <20%
Reaktionsprodukt:
et ats, - [Co an
! Epoxyharz >=60 - Lager
H 25068-38-6 <80% Maschinen und
. Ersatzteile
Bisphenol-F- _ O (neben O O O
H411, H315, |Epichlorhydrin- 2: deutlich Fussbiden Lebendannahme
fliissig v H317 Harze MG<700 wasser- 50Kg/a Betrieb gegeniiber 10 x2,5Kg
120 28064-14-4 >=10 - <20% gefihrdend ’
Werkstatt)
. Epoxy MT 100 H302, H4332, |Benzylalkohol >=5 - ) i
Beschichtun, ' ' (Entfalit mit
9 Komp.A  |100-51-6 H319 <10% Neubau der
(- Schlachtung)
H315. H317 Ethylhexyl)oxy)meth
’ yl)oxiran >=1 -
2461-15-6 <2,5%
Aufenlager
nicht wasser- 466.441kg Gastanks Gastank
gasformig v efihrdend Jahres- Prozessgas (Entfallt bei stehend
H 9 verbrauch Neubau der 33.550Liter
Gas Kohlendioxid 124382 H280 Kohlendioxid 100% O Schlachtung) O O O
ohlendioxi
121
H AuRenlager
122 7782-44-7 H270,H280 |Sauerstoff 100% . 35.688 qm?* O Gastanks Gastank O O O
S nicht wasser- " n
gasformig v fihrdend Jahres- Prozessgas (Entfallt bei stehend 24.850
Gas Sauerstoff getahrden verbrauch Neubau der Liter
Schlachtung)
3
H gasformig v nicht wasser- 93;;‘;’:_ Prozessgas Aufenlager Stickstoff-
123 R Stickstoff 7727-37-9 H280 Stickstoff 100% gefahrdend verbrauch D Stickstoff-blindel ]  biindel 600L D D D
as ickstof
H 1: schwach C-Quelle fiir Technik 1 4 15¢ 10001 auf
iissi v - _ - -
flussig H314, H315,  |Essigsaure >=50- Wfsser 700kg/a D Biologie B"estand Auffangwanne D D D
124 Séure Essigsdure [64-19-7 H319 <90% gefihrdend Klaranlage
3x 2,9t
H _— nicht wasser- Gasheizung als AuBenlager (3x64001)
fi v .
125 L 74-98-6 gastormig H220, H280  |Propan 100% gefahrdend 12000/ D Redundanz Energiestoffe Erdtank D D D
Fliissiggas Propan {iberffahrbar




